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 الإدارية الصناعية والسلامة المهنية 

وهي ابعمال التي يمكن القيام  ها أثنا  استعمال الماكنة وهذه الصليانة  الصيانة أثناء الاشعغال:
 تحدث فقط في الوقائية.

 ت ليط عمليات الصيانة
 . صيانة عادية روتينية.1
 . الفحص الدوري.2
 . ابعمال الطارئة.3

 تنظيم خدمات الصيانة:
وتعنلي ان  ميل  أعملال الصليانة يلتم تو يههلا ملن اللوري المركزيلة وينتقلل  ة:( الصيانة المركزي1

 طاقم الصيانة من قسم إلى آخر لمعالجة العطقت والتوقفات رس  ردوثها.

 مميزات الصيانة المركزية:
 .استمرار سير ابنتاج 
 .انخفاض كلفة الصيانة 
 .ييادة مهارة عمال الصيانة 
  المتوفرة للحابت الطارئة.امكانية تو يه الطاقات 
 . تطور تكنولو يا الصيانة بشكل واس 

 عياب الصيانة المركزية:
 .طول خط سير ابتصابت  ين المشرفين على ابنتاج وعمال الصيانة 
  انعدام ابشراف الإداري من قبل مشرفي ابنتاج على عمال الصيانة مملا يخللق صلعوبات

  ين ابنتاج والصيانة.
وتعني انشا  شعبة صيانة لكل قسم أو وردة انتا ية يعملل  هلا علدد ملن ( الصيانة اللامركزية: 2

 العمال المهرة مزودين بالأدوات القيمة للصيانة.
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 مميزات الصيانة اللامركزية:
 انخفاض وقت ابنتقال إلى مناطق العطقت. -
 .انخفاض وقت التصلي  نتيجة ييادة خبرة العمال بالمعدات -
 رسن العققات  ين مشرفي ابنتاج وعمال الصيانة. -

 عياب الصيانة اللامركزية:
 ييادة عدد العاملين في الصيانة. -
 عدم ابستفادة الكاملة من طاقة العمال. -
 الحا ة إلى عدد كبير من السجقت. -

المركزيلة  الجم   ين الصيانة المركزية والقمركزية: اثبتت التجربة ان الجم   ين الصيانة
 والقمركزية ي دي إلى أرسن النتائج نظراً لقستفادة من مميزات كل منها وتفادي عيوبها.
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